~ Druckvorrichtung fir Lenkwelle *

Druckfeder
Mittle: -
Teil-Nr. Windu n;: 2 Drahtstarke Lange ungespannt Lange bei Belastung
mm mm mm mm ) kp
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Einstellung der Druckvorrichtung
(Nur bel ausgebauter Lenkung)

In Mittelstellung der Lenkung Einstellschroube (28) mehrmals herausschrauben und
mit 1 mkp gegen Block anziehen. Danach ca. %, Umdrehung I8sen und anschlieBend
bis zu einem Drehmoment von 0.5 mkp anziehen. MeBuhr auf die Einstellschraube
aufsefzen und auf O stellen. Dann Einstellschraube bis zu einem Drehmoment von
0.6 mkp hercusdrehen und Sechskantmutter (21) mit2,5 bis 3 mkp anziehen, dabei muB
MeBuhr auf 0,03 bis 0 zurickgehen. Diese Einstellung entspricht einem Drehmoment
zum Drehen der Lenkwelle Gber die Mittelstellung von 220-300 cmkp.

Einstellwerte fir Lenkung') *

Reibmoment der Lenkschnecke im Lagerdeckel vor dem Anziehen <0.8 emk
des Lagereinsatzes (Langslager lose) . P
Mehrbetrag des Reibmomentes nach dem Anziehen des 0,6—0.8 emk
Lagereinsatzes (Langslager unter leichter Vorspannung) d P
Reibmoment der Langsiager im Arbeitskolben 0.5—0.7 emkp
Reibmoment des Kugelumlaufs Lenkmutter-Lenkschnecke 3—5 cmkp
Reibmoment der montierten Lenkung am Lenkstockhebel gemessen 2.2—3.0 mkp

(nach Einstellung der Druckvorrichtung)

') Alle angegebenen Werte gelten fir eine neve Lenkung. Sie liegem bei gelaufenen Lenkungen darunter.
Anziehdrehmomente

Sechskantschrauben zur Befestigung des Lagerdeckels am Lenkgehduse 4—45 mkp

Innensechskantschrauben zur Befestigung des unteren Gehdusedeckel: 8G 2,227 mkp
am Lenkgehause «10K 3.0—3.5 mkp
Druck- und Rucklaufstutzen zur Befestigung des oberen Gehausedeckels i
am Lenkgehause ' P
Sechskant- und Hutmutter an der Einstellschraube der Druckvorrichtung 2.5—3 mkp
Gewindering zur Sicherung des Schraubdeckels im Arbeitskolben 16--20 mkp
Sechskantmutter zur Sicherung des Lagereinsatzes im Lagerdeckel 810 mkp
Sechskantschrauben zur Befestigung des Gehdusedeckels 354

am Pumpengehduse der Hochdruck-Olpumpe mkp
Hochdruck-Olpumpe an Luftpresser 45 mkp
Sechskantschrauben zur Befestigung der Flanschplatte auf der 0.9-1.1 mkp

Hochdruck-Olpumpe bei den Typen 220 SEb und 300 SE (1. Ausf.)




