Anziehdrehmomente in kpm (Fortsetzung)

% ggﬁa 280 SE/935
300 SEL/8

Befestigungsschrauben fiir Olwannenblechunterteil 1,1 -

Befestigungsschrauben fiir Olwanne am Kurbelgehéuse 1,3 0,8-0,2

Befestigungsschrauben der Motortriger
am Zylinderkurbelgehéuse 6,5 2,5 2+0,2

Befestigungsschraube fiir Offilterunterteil oder 4405
Befestigungsschraube fiir Olfilter an Kurbelgehtiuse '

Oluberdruckventil im Zylinderkurbelgehéuse 4
oder an der Olpumpe

Sechskantmutter fir Befestigung des 25
Kettenspanners am Zylinderkopf !

Sechskantschrauben bzw. Muttern fiir 25 + 05
Auspuffrohr am Auspuffkrimmer ? ?

Bundschraube zur Befestigung der Spannschraube 70 4
Lichtmaschine an Zylinderkurbelgehiuse '

Mutter fiir Riemenscheibe/Lichtmaschine 25

Die Drehmomentschliissel sind so auszuwihlen, daB die jeweilige Auslastung 50—75% betrigt; so soll z. B. fiir das
Anziehdrehmoment 3,75 kpm ein Drehmomentschliissel mit einem Bereich ven 0—6 kpm verwendet werden.
) Vor der Montage der Schrauben sind das Gewinde und die Auflagefliche der Schrauben sowie der Unterlagschei-
ben mit Ol zu versehen. )
Die Vorschrift tiber die Reihenfolge des Schraubenanziehens sowie das stufenweise Festziehen der Schrauben

ist genau einzuhalten (siehe Schema fiir die Reihenfolge des Anziehens der Zylinderkopf- und der Kurbelwellen-
lagerdeckel-Schrauben).

?) Nach der Montage des Zylinderkopfes ist der Motor mit geringer Last auf B0¥ C Kiihiwassertemperatur warmzu-
fahren. Nach ca. 5 Minuten Laufzeit mit dieser Kilhiwassertemperatur werden die Zylinderkopfschrauben nach den
angegebenen Werten ,bei warmem Motor” nachgezogen.

Zweites Nachziehen nach weiteren 300—1000 km Fahrst ‘ecke vorzunehmen.

Achtung: Beim Nachziehen der Zylinderkopfschrauben besteht die Gefahr, daB ein notwendiges Nachziehen unter-
lassen wird, weil das Losdrehmoment meist hther liegtals das vorgeschriebene Anziehdrehmoment und dadurch
in der ersten Anzugsphase die Anzeige iiber dem Sollanziehwert liegen kann,

Um sicherzustellen, daB die Zylinderkopf-Dichtung wirklich eine Pressung entsprechend dem vorgeschriebenen
Schraubenanzug erhilt, ist beim Nachziehen der Zylinderkopfschrauben wie folgt vorzugehen:

In der Reihenfolge des Schraubenplanes ist jede Schraube einzeln etwas zu | und dann erst auf das vor-
geschriebene Anziehdrehmoment festzuziehen. Auf keinen Fall diirfen hierbei alle Schrauben in einem Zuge ge-
16st und dann erst festgezogen werden.

3) Beim Anziehen der Schwinghebellagerbockschrauben diirfen die Schwinghebel durch die Nockenwelle nicht be-
lastet werden.

%) Die Duttern zum Befestigen des Flansches der Einspritzventile miissen so angezogen werden, daB der Abstand
von Oberkante Kunststoffflansch bis Anlagefliche Saugrohr 33—1,0 mm betrigt.

5) Um mit Sicherheit einen richtigen Sitz der Dichtringe der Rohranschliisse zu erreichen, Rohranschliisse auf 3,0 kpm
anziehen und I6sen, nochmals anziehen auf 3,0 kpm und wieder 16sen, dann endgiiltig anziehen auf 3,0 + 0,5 kpm.
Hierbei ist zu beachten, daB vor dem Einschrauben das Gewinde der Rohranschliisse mit Talg bestrichen wird.

¢) Das Anziehen der Muttern der Pleuelschrauben nach Drehwinkel vornehmen (siehe Arb.-Nr. 03—0 und 1). Vor-
anzug 4 + 1 kpm. Drehwinkelanzug 80° + 10°. :

7) Die Hauptlagerschrauben werden ohne Sicherung mit dem vorgeschriebenen Anziehdrehmoment angezogen. Hier-
bei ist zu beachten, daB vorher das Gewinde gut mit Ol versehen wird.

%) Die innenliegenden Schrauben (M 12) sind erst mit einem Voranzug von 4 kpm anzuziehen.
*) Die auBenliegenden Schrauben (M 10) sind erst mit einem Voranzug von 3 kpm anzuziehen.

%) Das Anziehen der Dehnschrauben fiir Schwungrad bzw. der Mitnehmerscheibe auf der Kurbelwelle nach Dreh-
winkel vornehmen (siehe Arb.-Nr. 03—0 und 1). Voranzug 3 + 1 kpm, Drehwinkelanzug 90° + 10°,
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Schema fiir die Reihenfolge und Tabelle fiir stufenweises Anziehen der Zylinderkopfschrauben

Schema fiir die Reihenfolge des Anziehens

Stufenweises Anziehen

Anziehdrehmoment in kpm

Typ er Zylinderko| rauben
der Zylinderkopfschraube 1.Anziehen lAnziehenls.Anzieheﬂ Kontrolle
280 S/8 c® @ © o ©® @ © bei kaltem Motor %ih?i}oc
%ggﬁa ® & wasser
280 SL/8 O/\@b ® ® ®zzsss
300 SEL/8 4 41) ) 109) 117)
) ® ® ®@ ® @ ®
o Jo( oo e
® ® ® ® )
300 SEL/B6.3 4 6 8 9
® © 0 ©® )
" (O (O°0O°
L ® ® @0 ® 6
@ ® © ® © @ ® ] @®
o o( Jo(o(*Jo(+)o
® ® ® ®@
(@
300 SEL/9 35 A~ 3 5 - 6
® ® ® © @
O%02070;
@ ® o) ® ® @ 5 ® @

Anm.: Die Schrauben ,a" mit Gewinde M 8 sind mit 2,5 kpm anzuziehen.

Das Ldsen der Zylinderkopfschrauben erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, d. h. von riickwirts beginnend.

Alle Zylinderkop

1) 10 K-Schrauben sind durch 12 K-Schrauben zu ersetzen.

00-0/18

rauben sind vor dem Einbau an Gewinde und Schraubenkopfauflage gut einzuélen.



